DIN ISO 286 | ISO-Grundtoleranzen Ganter
Auszug Teil 1 Zahlenwerte NOI’m®
Tol.- NennmaBbereich
Grade >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 >120 >180 >250 >315 >400
IT ..3 ..6 ..10 ..18 ..30 ..50 ...80 ..120 ...180 ...250 ...315 ...400 ...500
01 0,3 0,4 0,4 0,5 0,6 0,6 0,8 1 1,2 2 2,5 3 4
0 0,5 0,6 0,6 0,8 1 1 1,2 1,5 2 3 4 5] 6
1 0,8 1 1 1,2 1,5 1,5 2 2,5 3,5 4,5 6 7 8
2 1,2 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3 4 5 7 8 9 10
3 2 2,5 2,5 3 4 4 5 6 8 10 12 13 15
4 S 4 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20
5 4 5 6 8 9 11 13 15 18 20 23 25 27
6 6 8 9 " 13 16 19 22 25 29 32 36 40
7 10 12 15 18 21 25 30 35 40 46 52 57 63
8 14 18 22 27 33 39 46 54 63 72 81 89 97
9 25 30 36 43 52 62 74 87 100 115 130 140 155
10 40 48 58 70 84 100 120 140 160 185 210 230 250
11 60 75 90 110 130 160 190 220 250 290 320 360 400
12 100 120 150 180 210 250 300 350 400 460 520 570 630
13 140 180 220 270 330 390 460 540 630 720 810 890 970
14 250 300 360 430 520 620 740 870 1000 1150 1300 1400 1550
15 400 480 580 700 840 1000 1200 1400 1600 1850 2100 2300 2500
16 600 750 900 1100 1300 1600 1900 2200 2500 2900 3200 3600 4000
17 1000 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4600 5200 5700 6300
18 1400 1800 2200 2700 3300 3900 4600 5400 6300 7200 8100 2200 9700
Toleranzen in pm
Beschreibung Beispiele

Diese ISO-Norm ist Grundlage des Systems fir Grenz-
maBe und Passungen, wobei die Tabelle die berechneten
Werte der Grundtoleranzen in Verbindung mit den Grund-
abmaBen wiedergibt.

Der Anwendungsbereich beschrénkt sich auf glatte kreis-
zylindrische Werkstlicke oder solche mit zwei parallelen
Passflachen oder Berlihrungsebenen.

Die einem ISO-Toleranzgrad (IT) zugeordneten Zahlen-
werte legen die GréBe der Toleranz und damit das Tole-
ranzfeld fest; mit steigender Zahl nimmt es an GréBe zu.

Zur Kennzeichnung der Lage des Toleranzfeldes im
Bezug auf das NennmaB (Nulllinie) wird die als Toleranz-
grad IT ausgewahlte Zahl mit einem vorgesetzten Buch-
staben versehen.

Am gebrauchlichsten ist flir Bohrungen das Toleranzfeld H.
Es besagt, dass das MindestmalB der Bohrung dem Nenn-
maB entspricht, das zuldssige HochstmaB dem Nennmaf
plus Toleranz nach IT.
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+0,021

Bohrung 20 H7 =20 7y
Mindestmaf: 20,000
HéchstmaB: 20,021

+0,090

Bohrung 8 H11 =8 7
MindestmafB: 8,000
HoéchstmaB: 8,090



